1.1.

1.2.

1.3.

2.2.

2.3.

KUPNA ZMLUVA

ZMLUVNE STRANY

Predavajici

Obchodné meno: L,
Sidlo: e,
ICO:
DIC: e,
ICDPH: e
ZAPIS: e
Bankoveé spojenie: e
CisloU8tu: e
Zastlpeny:

(dalej iba ako ,Predavajuci*)

Kupujaci

Obchodné meno: HYDREX, s.r.o.

Sidlo: Partizanska ul. €. 1877, Hrinova 962 05

ICO: 31633072

DIC: 2020473785

IC DPH: SK2020473785

Zapis: OR Okresného sudu Banskéa Bystrica, Odd: Sro, VI. gislo: 2856/S
Bankové spojenie: Ceskoslovenska obchodna banka, a.s.

Cislo uétu: 702178903/7500

Zastupeny: Ing. Jan Babic

(dalej len ako ,Kupujuci®)

Zmluvné strany uzatvaraju podla § 409 a nasl. Obchodného zakonnika tato kipnu zmluvu (dalej
len "Zmluva"):

PREDMET ZMLUVY

Pod pojmom ,Predmet kapy*“ sa pre ucely tejto Zmluvy rozumie dodavka zariadeni podla prilohy
¢.1
Predmetom tejto Zmluvy je

2.2.1. zavazok Predavajuceho odplatne previest na Kupujuceho vlastnicke pravo k Predmetu
kapy definovanom v bode 2.1. Zmluvy, a

2.2.2. zavazok Kupujuceho prevadzany Predmet kipy prevziat a zaplatit kipnu cenu.

Predavajuci prevadza Predmet kupy do vyluéného vlastnictva Kupujuceho vcelku.
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3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

4.2.

4.3.

5.2.

5.3.

DODANIE PREDMETU KUPY

Predavajuci doda Predmet kupy Kupujucemu v lehote do 3 mesiacov od dorucenia jednostrannej
pisomnej objednavky Kupujuceho Predavajicemu. Zmluvné strany sa dohodli, Ze kupujlici ma
pravo objednat’ dodavku predmetu kupy aj jednoltivo po €astiach podla poloZiek uvedenych prilohe
Zmluvy.

Kupujaci mé lehotu 60 dni na prezretie dodaného predmetu kipy a dokumentéacie pred
podpisom odovzdavajuceho protokolu.

Kupujaci nie je povinny prevziat predmet klpy alebo jeho Cast (dalej len "dodavka"), ak nie je
dodavka riadne ukonéena, najma ak v Case, kedy ma dojst k odovzdaniu a prevzatiu dodavky a
alebo jej ¢asti, vykazuje dodavka alebo jej ¢ast vady alebo nedorobky.

Vadou sa rozumie aj odchylka v kvalite, rozsahu alebo parametroch dodavky stanovenych touto
Zmluvou, vSeobecne zavaznymi pravnymi predpismi alebo technickymi normami.

Nedorobkom sa rozumie aj nedokonéena praca oproti technickej Specifikacii, najma nedokonéena
inStal4cia alebo nastavenia. Na ucely uplatfiovania narokov zo zaruky sa nedorobky povazuju za
vady dodaného predmetu kipy

CENA

Klpna cena za Predmet kdpy bola Zmluvnymi stranami dohodnuta spolu vo vySke

Cena bez DPH

DPH

Cena s DPH

Ceny jednotlivych poloziek Predmetu zmluvy su uréené v prilohe.

Predavajuci je platitelom dane z pridanej hodnoty. Kipna cena sa rozumie bez DPH, Predavajuci
vyUctuje dan z pridanej hodnoty podrla platnych pravnych predpisov.

Kazda Cast kupnej ceny je splatna nasledovne:
4.3.1. 50% do 30 dni po dodani ¢asti Predmetu kupy, za ktoru sa kdpna cena plati.

4.3.2. 50% po uplynuti 2-mesacénej bezporuchovej prevadzky. Ak sa pocas tejto doby vyskytne
vada predmetného zariadenia, Cast odmeny je splatna po uplynuti 2 mesiacov odo dna
odstranenia vady.

ZARUKA A ZMLUVNE POKUTY

Predavajuci poskytuje na Predmet kapy zaruku. Predavajuci zodpoveda za to, ze Predmet klpy
bude mat pocas celej zarucnej doby vlastnosti dohodnuté touto Zmluvou a bude vyhovovat
poZiadavkam technickych noriem a vSeobecne zavaznych pravnych predpisov. Predavajici
zodpoveda za vady, ktoré ma Predmet kupy v ¢ase jeho odovzdania Kupujucemu, a za vady, ktoré
vznikli po€as zaru¢nej doby.

Zaruéna doba zacina plynat odo dna nasledujuceho po odovzdani a prevzati Predmetu kupy.
Zaru¢na doba sa kon¢i uplynutim 24 mesiacov plynudcich od odovzdania Predmetu kipy.

Predavajuci sa zavazuje zaCat s odstrafiovanim pripadnych vad dodavky do 24 hodin od
dorucenia oznamenia vady Kupujlcim. Predavajlci sa zavazuje odstranit vadu v ¢o najkratSom
technicky moznom ¢ase, vzdy v§ak najneskér do 3 dni od doruéenia oznamenia vady Kupujucim,
pokial sa nedohodol s Kupujicim inak. Pri vadach dodavky uvedenych v protokole o odovzdani a
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5.4.

5.5.

5.6.

prevzati dodavky sa za doruCenie oznamenia vady Predavajucemu povaZuje podpisanie tohto
protokolu oboma Zmluvnymi stranami.

]

Ak Predavajuci neodovzda Predmet kupy riadne (bez vad) a v&as, je Predavajlci povinny zaplatit
Kupujucemu zmluvnl pokutu vo vySke 5% z celkovej kipnej ceny vratane DPH, atiez zmluvn(
pokutu vo vySke 0,5% z celkovej kupnej ceny vratane DPH za kazdy zaCaty den omeskania
s odovzdanim Predmetu kupy riadne (bez vad) a v¢as.

Predavajuci sa zavazuje, Ze pocas plynutia zaruénej doby obmedzenie prevadzkyschopnosti
dodanych zariadeni z dévodu poruch nepresiahne 5 dni za obdobie jedného roka a zarover
nebude dlhSie ako 2 po sebe nasledujiuce pracovné dni. V pripade, Ze obmedzenie
prevadzkyschopnosti zariadenia presiahne uvedené doby, je predavajiaci povinny uhradit zmluvnu
pokutu vo vySke 0,5% z hodnoty zariadenia, ktorého prevadzka je obmedzena, za kazdy den nad
uvedenu dobu.

Predavajuci je povinny zmluvné pokuty zaplatit v den, kedy na ne vznikne narok. Narokom na
zaplatenie zmluvnej pokuty nie je dotknuty narok opravnenej strany na ndhradu Skody spésobenej
porusenim povinnosti zabezpefenej zmluvnou pokutou, a to ani Skody presahujucej vysku
zmluvnej pokuty.

6. ZAVERECNE USTANOVENIA

6.1.

6.2.

6.3.
6.4.
6.5.

6.6.

Ustanovenie: ,Opravneni kontrolni zamestnanci budu méct uplathovat voci Predavajucemu
kontrolu obchodnych dokumentov a vecnu kontrolu v suvislosti s realizaciou Projektu po€as piatich
rokov po skonéeni realizacie schvaleného projektu. Opravneni kontrolni zamestnanci su:
a) povereni zamestnanci SORO, Ministerstva podohospodarstva SR, Ministerstva financii
SR, NajvyssSieho kontrolného uradu, prislusnej spravy finanénej kontroly,
b) zamestnanci povereni kontrolnym organom na kontrolu erpania finanénych
prostriedkov zo $tatneho rozpoctu SR v zmysle zakona 523/2004 Z.z. o rozpoctovych
pravidlach v zneni neskorsich predpisov a v zmysle zakona 502/2001 Z. z. o finan¢nej
kontrole a vnatornom audite v zneni neskorSich predpisov,
¢) riadne splnomocneni zastupcovia Komisie a Auditorského dvora ES,
d) osoby prizvané kontrolnymi organmi uvedenymi v pism. a) az c) v sulade s prislusSnymi
predpismi.
Na vztahy medzi zmluvnymi stranami vyplyvajuce z tejto Zmluvy, ale fou vyslovne neupravené sa
vztahuju prislusné ustanovenia obchodného zakonnika.

Zmeny a doplnky obsahu Zmluvy moZno uskutoénit len pisomne.
Zmluva nadobuda ucinnost jej podpisom oboma zmluvnymi stranami.

Zmluvné strany vyhlasuju, Ze Zmluvu riadne precitali, jej obsahu porozumeli a na znak suhlasu ju
podpisuju.

Zmluva je vyhotovend v dvoch rovnopisoch, po jednom pre kazdd Zmluvnu stranu.

Za Predavajuceho: Za Kupujuceho:
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Priloha €. 1: technicka Specifikacia a jednotkové ceny

Nazov polozky

Vyroba strednych rotaénych dielov s moznost'ou vitania a frézovania na CNC
sUstruznickom centre

Pocet kusov

1

PoZadované
technické
parametre

Zariadenie ma slUzit’ na vyrobu rotaénych dielov s moznostou vitania a frézovania.

PoZadované parametre vyrobného zariadenia:
- Vysoka tuhost’ stroja — liatinova konStrukcia minimalne 8900 kg

- Priemer z ty¢e do d115 mm

- Opracovatelny priemer do d494 mm
- Dizka do L1030 mm

- Presnost’ dielov +/- 0,02 mm

- Vyroba dielov smoznostou frézovanie — hlava DUPLOMATIC alebo

kompatibilna
- Moznost’ vyroby v automatickom bezobsluznom méde
- CNC riadenie
- Riadiaci systém FANUC alebo kompatibilny
- Riadend C-os
- Otacky vretena 10-2000 ot/min
- Minimalny programovatel'ny inkrement v C-osi 0,001
- Rychly posuv v osiach X,Z minimalne 15,20 m/min
- Vykon hlavného vretena zariadenia 30 kW
- Kuzel vo vretene minimalne A2-11
- Pocet nastrojov 12
- Upinac nastrojov VDI60
- Maximalna hmotnost’ obrobku 1200 kg
- Vysokotlakové chladenie miniméalne 20 barov
- Kazetovy dopravnik triesok

Nazov ponuknutej
technoldgie*

Doplfujlce
technické
parametre*

Cena za ks bez
DPH*

Cena celkom bez
DPH*

Nazov polozky

Vyroba stredne vel’kych zvarenych dielov a odliatkov na horizoltdlnom CNC
obracacom centre v 3-ch osiach

Pocet kusov

1

PoZadované
technické
parametre

Zariadenie ma sluzit na produktivnu vyrobu dielov na horizontdlnom CNC centre.

PoZadované parametre vyrobného zariadenia:
- Rozmery zékladného stola miniméalne 1000 x 1000 mm
- Otécanie stola 360°
- Minimélny inkrement ota¢ania stola 1°
- Spevnenie stola po natoceni pod tlakom 6000kg
- Maximalna vaha obrobku na oto¢nom stole 2500 kg
- Moznost’ vyroby v automatickom bezobsluznom méde
- CNC riadenie 3-0sé
- Riadiaci systtm FANUC alebo kompatibilny
- Rychly posuv X/Y/Z minimalne 10 m/min
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Vykon hlavného vretena zariadenia 15/18,5 kW

Kuzel’ vo vretene ISO50

Pocet nastrojov v zasobniku 40

Maximalny ¢as automatickej vymeny nastroja 14 sec.
Miniméalna maximalna hmotnost’ nastroja v zasobniku 18 kg
Upinac nastrojov 1ISO50 DIN69871

Kazetovy vynasac triesok

Tuha liatinova konstrukcia o hmotnosti minimalne 13000 kg

Nazov ponuknutej
technoldgie*

Doplfujlce
technické
parametre*

Cena za ks bez
DPH*

Cena celkom bez
DPH*

Nazov polozky

Vyroba Specialnych 3D rozmerov a tvarov v 5-tich osiach do rozmerov 1400 x 710

X 610 mm

Pocet kusov

1

PoZadované
technické
parametre

Zariadenie slizi na vyrobu speciadlnych 3D rozmerov atvarov v 5-tich osiach.

PoZadované parametre vyrobného zariadenia:

Rozmery zakladného stola 1600 x 700 mm

Priemer oto¢niho stola d630 mm

C-os otacanie stola 360°

Rychlost’ otacania oto¢ného stola 50 ot/min
Minimalny inkrement otacania stola 0,001°
Maximalna vaha obrobku na oto¢nom stole 1200 kg
B-0s natocenie vretena +/- 120°

Minimalny inkrement natocenia vretena 0,001°
Presnost’ dielov +/- 0,01 mm

Moznost’ vyroby v automatickom bezobsluznom maéde
Ciasto¢ne robotizovany technologicky celok

Moznost’ odoberania vyrobenych dielov v automatickom cykle
CNC riadenie 5-0sé

Riadiaci systém Heidenhain iTNC-530 SMART alebo kompatibilny
Rychly posuv X/Y/Z miniméalne 36/36/24 m/min
Vykon hlavného vretena zariadenia 15/19,4 kW
Kuzel vo vretene ISO40

Pocet nastrojov 60

Upinac nastrojov 1ISO40 DIN69871

Maximalna hmotnost’ obrobku 1000 kg
Vysokotlakové chladenie stredom vretena 60 barov
Kazetovy vynasac triesok

Nazov ponuknutej
technoldgie*

Doplfiujuce
technické
parametre*
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Cena za ks bez
DPH*

Cena celkom bez
DPH*

Nazov polozky

Vyroba strednych dielov a odliatkov na horizoltalnom CNC obracacom centre v 4-
ch osiach.

Pocet kusov

1

PoZadované
technické
parametre

Zariadenie ma slizit' na produktivnu vyrobu dielov na horizontdlnom CNC centre.
PoZadované parametre vyrobného zariadenia:
- Rozmery zakladného stola 500 x 500 mm

- C-os otacanie stola 360°

- Minimalny inkrement otacania stola 0,001°

- Maximalna vaha obrobku na oto¢nom stole 500 kg
- Presnost’ dielov +/- 0,01 mm

- Moznost vyroby v automatickom bezobsluznom mode
- Ciastoéne robotizovany technologicky celok

- Moznost’ odoberania vyrobenych dielov v automatickom cykle
- CNC riadenie 4-osé

- Riadiaci systtm FANUC alebo kompatibilny

- Rychly posuv X/Y/Z minimalne 30/30/24 m/min

- Vykon hlavného vretena zariadenia 11/15 kW

- Dvojstupiiova prevodovka

- Otacky na prvom stupni 40-1750 ot/min

- Otacky na druhom stupni 1751-8000 ot/min

- Otacky hlavného vretena 8000 ot/min

- Kuzel vo vretene ISO40

- Pocet nastrojov 40

- Zasobnik nastrojov - pasovy

- Upinac nastrojov 1ISO40 DIN69871

- Vysokotlakové chladenie stredom vretena 20barov
- Kazetovy vynasac triesok

Nazov poniknutej
technoldgie*

Doplfiujuce
technické
parametre*

Cena za ks bez
DPH*

Cena celkom bez
DPH*

Nazov polozky

Opracovanie vePkych dielov 3D rozmerov a tvarov v 3-ch osiach do rozmerov 2000
x 900 x 850 mm

Pocet kusov

1

PoZadované
technické
parametre

Zariadenia slUZia na vyrobu dielov podl'a poziadavky. PoZadované parametre vyrobného
zariadenia:
- Rozmery zakladného stola 2200 x 850 mm

- Maximalna vaha obrobku na stole 3000 kg
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- Presnost’ dielov +/- 0,01 mm

- Moznost’ vyroby v automatickom bezobsluznom méde
- CNC riadenie 3-0sé

- Riadiaci systém FANUC alebo kompatibilny

- Rychly posuv X/Y/Z minimalne 16/16/12 m/min

- Vykon hlavného vretena zariadenia 15/18,5 kW

- Kuzel vo vretene ISO50

- Pocet nastrojov 24

- Upinac nastrojov 1ISO40 DIN69871

- Vysokotlakové chladenie stredom vretena 20 barov
- Kazetovy vynasac triesok

Nazov poniknutej
technoldgie*

Doplfiujuce
technické
parametre*

Cena za ks bez
DPH*

Cena celkom bez
DPH*

Nazov polozky

Vyroba dielcov, brusenie do priemerov d180mm a dizok L400mm

Pocet kusov

1

PoZadované
technické
parametre

Zariadenia slUZia na vyrobu hriadelov, excentrov a unasacich ¢apov do excentrickej
prevodovky v automatickom a poloautomatickom cykle. PoZadované parametre

vyrobného zariadenia:
- jemné brasenie hriadelov

- maximalny priemer brdsenia d180 mm

- maximélna diZka brisenia L400 mm

- maximalna vaha obrobku 60 kg

- minimalny inkrement — posuv kotu¢a 0,0001 mm
- minimalny inkrement — posuv suportu 0,0001 mm
- rychly posuv 6 m/min

- otacky kotica 2085 rpm

- otacky vretena 10-300 rpm

- rozsah polohovania suportu -3°+10°

- uhol natocenia pracovnej hlavy -30°+90°

- rozmery kotuca d355 x 38 x d127 mm

Nazov poniknutej
technoldgie*

Doplfiujuce
technické
parametre*

Cena za ks bez
DPH*

Cena celkom bez
DPH*

Nazov polozky

Vyroba dielov, brasenie na plocho do rozmerov 1000 x 400 x 410 mm

Pocet kusov

1
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PoZadované
technické
parametre

Zariadenie slGzi na jemné opracovanie dielov — brdsenie na plocho na hotovo
v automatickom  a poloautomatickom cykle. PoZadované parametre vyrobného
zariadenia:

- Jemné brasenie tvarovych dielcov na plocho

- Minimalny maximalny rozmer magnetického stola 1000 x 400 mm

- Minimalna maximalna vyska briseného dielu 410 mm

- Rozsah posuvov v automatickom reZime 0,001 — 0,05 mm/ot

- Minimalny inkrement posuvu 0,001 mm

- Maximélny pozdizny posuv v auto mode 1060 mm

- Maximélny pozdizny posuv v ruénom moéde 1100 mm

- Rychlost’ posuvu 5 — 20 m/min

- Prerusovany inkrement v auto méde 1 — 25 mm

- Rychlost’ posuvu plynule nastavite'na 20 — 320 mm/min

- Zéruka 6 rokov

- Servisny zasah do 6 hodin

Nazov ponuknutej
technoldgie*

Dopliujlce
technické
parametre*

Cena za ks bez
DPH*

Cena celkom bez
DPH*

SPOLU za
ponuku

Cena celkom bez
DPH*

Prehlasenie Prehlasujem, ze vietky vyssie uvedené technolégie spifiajii "pozadované technické
uchadzaca parametre"” tak, ako su uvedené v prisluSnej tabulke. Som si vedomy, Ze ak sa pri dodani
technolégie preukaze, ze dodana technolégia uvedené technické parametre nespifia, moze
to kupujtici povazovat’ za nedodanie. Tiez som si vedomy zmluvnych ddsledkov v takomto
pripade.
Podpis UChAAZACa: ...
Poznamky:

* Vyplni dodavatel
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